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Рабочая программа учебной практики разработана на основе: 
- Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности: 15.02.08 Технология машиностроения, входит в УГС 15.00.00 Машиностроения;

- основной профессиональной образовательной программы по специальности 15.02.08 Технология машиностроения, 2019г.;
- рабочей программы ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.
Организация - разработчик: ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» 

Разработчик: Халилова Л.М., преподаватель  
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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

ПМ 03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

1.1 Область применения программы

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.08 Технология машиностроения в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1 Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях 
ОК 4. Осуществлять поиск анализ и оценку информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.

1.2
Цели и задачи учебной практики - требования к результатам освоения учебной практики
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения учебной практики должен:
иметь практический опыт:
- обеспечения реализации технологического процесса по изготовлению деталей; 

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь: 

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации; устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования;

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

- рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени;

знать:

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- признаки объектов контроля технологической дисциплины;

- методы контроля качества детали;

- виды брака и способы его предупреждения;

- структуру технически обоснованной нормы времени;

- признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:

всего – 108 часов, в том числе:

практических занятий – 108 часов;

3.  Структура и содержание учебной практики
	Наименование темы
	Содержание учебного материала, практических занятий
	Объём часов

	Тема 1.1 Технологичность конструкций деталей машин

	1. Характеристика изделия металлообработки. Назначение, краткое описание, условия работы  и  требования предъявляемы к изделию. Анализ технологичности конструкции заданной детали. Технологичность конструкции деталей машин.
	6

	
	2. Выбор материала заготовки. Расчет массы заготовки. Разработка чертежа детали. Технические требования к чертежу. Разработка чертежа заготовки. Технические требования к чертежу.
	6

	Тема 1.2

Конструкции и расчет режущих инструментов


	3. Резцы. Классификация резцов. Геометрические параметры резцов. Углы и поверхности резцов.  Расчет резцов. Расчет параметров державки, режущей части.  Расчет переднего, заднего углов. Расчет угла резания, заострения.
	6

	
	4. Материалы резцов. Пластинки из твердых сплавов. Разработка чертежа токарного резца. Технические требования к чертежу.
	6

	
	5. Сверла. Классификация сверл.  Геометрические параметры сверла. Материалы сверла.  Зенкеры, развертки, зенковки; их параметры, материалы Расчет сверла. Выбор диаметра сверла. Расчет хвостовика сверла, определение конуса Морзе. Материалы сверла, рабочей части, хвостовика.
	6

	
	6. Разработка чертежа спирального сверла (зенкера, развертки, комбинированного инструмента). Технические требования к чертежу.
	6

	
	7. Фрезы. Классификация фрез. Геометрические параметры фрезы. Расчет фрезы. Выбор диаметра фрезы. Определение переднего, заднего углов, угла резания, углов подъема винтовой линии. Расчет диаметра посадочного отверстия. Материалы фрез. Разработка чертежа фрезы (цилиндрическая, торцевая фреза, дисковые, конические резы). Технические требования к чертежу.
	6

	Тема 2.1 Конструкции и расчет мерительных инструментов

	8. Штангенциркули. Микрометры. Скобы. Виды калибр - скоб. Геометрические параметры скобы, точность измерения. Расчет скобы. Расчет проходной и непроходной частей скобы. Выбор параметров скобы по ГОСТу.
	6

	
	9. Разработка чертежа калибр - скобы. Технические требования к чертежу.
	6

	
	10. Контроль отверстий. Предельные калибр -пробки, штихмасы, нутромеры. Сборные конструкции нутромеров.  Геометрические параметры инструментов, точность измерения.
	6

	
	11. Расчет калибр - пробки гладкой. Расчет проходной и непроходной частей пробки.
	6

	
	12. Разработка чертежа калибр - пробки. Технические требования к чертежу. Контроль резьбы. Точность резьбы. Средства измерения. Резьбовые шаблоны. Цилиндрические резьбовые калибры. Калибр - кольца.
	6

	
	13. Резьбовой микрометр со вставками. Расчет резьбового измерительного инструмента. Разработка чертежа измерительного инструмента. Технические требования к чертежу.
	6

	Тема 2.2 Конструкции и расчет приспособлений


	14. Описание и обоснование конструкций приспособления. Выбор типа приспособления. Одноместные, многоместные приспособления.
	6

	
	15. Порядок проектирования. Исходные данные для проектирования приспособлений. Рабочий чертеж. Разработка общего вида приспособления.
	6

	
	16. Выбор вспомогательных устройств. Расчет усилия зажима и диаметра пневмо (гидро) цилиндра. Размерный анализ. Размерные цепи. Основное уравнение размерного анализа. Выполнение размерной цепи.
	6

	
	17. Выбор технологической схемы обработки. Карты эскизов. Порядок проектирования приспособления. Исходные данные для проектирования приспособлений. Проектирование сборочного чертежа приспособления. Деталировка. Спецификация. Технические требования к чертежу.
	6

	
	18. Дифференцированный зачет
	6

	Итого:
	
	108


4 условия реализации учебной практики
4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Для реализации профессионального модуля имеется в наличии учебный кабинет «Технология машиностроения».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
- рабочие посадочные места по числу обучаемых;

- рабочее место преподавателя;
- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты по технологии обработки металлов) 

- макеты 

- образцы деталей 
Технические средства обучения:

- персональный компьютер

- интерактивная доска

- проектор

- комплект бланков технической документации

- комплект чертежей деталей, приспособлений, инструментов
Лаборатории:

1. Технологического оборудования и оснастки

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности

3. Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ
Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:

1. Технологического оборудования и оснастки:

станки токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие;  наборы заготовок, инструментов, приспособлений;  комплект плакатов, комплект учебно-методической документации.

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности:

компьютеры, принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер;  программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации.

3. Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ЧПУ:

автоматизированное рабочее место преподавателя,  автоматизированные рабочие места обучающихся; методические пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ, оценке экономической эффективности станочного оборудования и инструментальной оснастки с мультимедийным сопровождением; интерактивная доска; профессиональный токарный обрабатывающий центр с ЧПУ, профессиональный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ.

Тренажеры, тренажерные комплексы:

- демонстрационное устройство токарного станка;

- тренажер для отработки навыков управления суппортом токарного станка.
 Мастерские:

- токарной

- фрезерной

- станков с ЧПУ
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

Токарно-винторезные станки:  1К625Д - 19 шт., 1К625ДГ - 2 шт.,1К62С - 5 шт.

Сверлильные станки: 2Н125 - 3 шт., 2М125 - 1 шт., 2М112 - 4 шт.

Станки токарно-винторезные с ЧПУ 16 К20 Ф3.

Винтовой компрессор ВК5Е-1 шт.

Фрезерные станки: 6Т12 - 6шт., 6Т82Г - 2 шт.

Шлифовальные станки: 3К624 - 8 шт.

Комбинированные ножницы. Гильотина.                                          

Токарные и фрезерные станки оснащены приспособлениями (технологической оснасткой):
- трехкулачковые патроны

- делительная головка

- тиски

- центры

- хомутики

- люнеты

- цанговые патроны

- поводковые устройства

- переходные втулки

 Технологическое оснащение:

- технологические карты

- чертежи деталей

- справочные таблицы
4.2 Информационное обеспечение обучения
Основные источники:

1. Погонин, А. А. Технология машиностроения : учебник / А.А. Погонин, А.А. Афанасьев, И.В. Шрубченко. — 3-е изд., доп. — Москва : ИНФРА-М, 2018. — 530 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014617-1. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/.

2. Солоненко, В. Г. Резание металлов и режущие инструменты : учебное пособие / В.Г. Солоненко, А.А. Рыжкин. — Москва : ИНФРА-М, 2018. — 415 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015247-9. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/111350. 

3. Проектирование машиностроительных цехов и участков : учебное пособие / А. Ф. Бойко, А. А. Погонин, А. А. Афанасьев, М. Н. Воронкова. — Москва : ИНФРА-М, 2018. — 264 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014324-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/document?id=329573 

4. Вереина, Л. И. Металлообрабатывающие станки : учебник / Л.И. Вереина. — Москва: ИНФРА-М, 2018. — 440 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-013967-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1069121 .

Дополнительные источники:

1. Молоканова, Н. П. Курсовое и дипломное проектирование: учебное пособие / Н.П. Молоканова. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2018. — 88 с. — (Cреднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-606-3. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1012519. 

2. Клепиков, В. В. Автоматизация производственных процессов : учебное пособие / В.В. Клепиков, Н.М. Султан-заде, А.Г. Схиртладзе. — Москва : ИНФРА-М, 2018. — 208 с.  — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-013871-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1078990. 

Отечественные журналы:

«Технология машиностроения»

«Машиностроитель»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Информационные технологии»

Профессиональные информационные системы CAD и CAM.
Справочники:

1. Краткий справочник металлиста / Под ред. Орлова П. Н., Скороходова Е. А. – М.: Машиностроение, 1987.

2. Обработка материалов резанием. Справочник технолога / Под ред. Г. А. Монахова– М.: Машиностроение, 1974.

3. Режимы резания металлов. Справочник / Под ред. Ю. В. Барановского – М.: Машиностроение, 1972.

4. Сборник задач и упражнений по технологии машиностроения / Под ред. В. И. Аверченко и др. – М.: Машиностроение, 1988.

5. Серебреницкий П. П. Краткий справочник станочника – Л.: Лениздат, 1982.

Интернет-ресурсы:

1. Электронная библиотечная система http://znanium.com/
2. Окно открытого доступа  Рособразования к информационным ресурсам 

3. http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных

ресурсов.
4. http://www.svaga.ru/.
5. http://svarka.dukon.ru/.
6. http://www.esab.com/ru/ru/.

Сервисы и инструменты: 

1. Skype (режим доступа: https://www.skype.com/) 

2. Zoom (режим доступа: https://zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/ 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Перед изучением модуля обучающиеся изучают следующие учебные дисциплины: ОП.01 Инженерная графика, ОП.03 Техническая механика, ОП.05 Метрология, стандартизация и сертификация, ОП.06 Процессы формообразования и инструменты, ОП.07 Технологическое оборудование, ОП.08 Технология машинсотроения, ОП.09 Технологическая оснастка, ОП.11 Программирование для автоматизированного оборудования. (в соответствии с ОПОП специальности)

Практика является обязательным разделом ППССЗ. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации ППССЗ предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная. 

Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю специальности и преддипломной практики.

Учебная практика и производственная практика (по профилю специальности) проводятся ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.

Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» по каждому виду практики. 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся, в соответствии с заключенными договорами. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация ППССЗ должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла. Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

5 Контроль и оценка результатов учебной практики
	Результаты 

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	иметь практический опыт:
- обеспечения реализации технологического процесса по изготовлению деталей; 

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь: 

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации; устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования;

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

- рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени;

знать:

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- признаки объектов контроля технологической дисциплины;

- методы контроля качества детали;

- виды брака и способы его предупреждения;

- структуру технически обоснованной нормы времени;

- признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования
	текущий контроль:

оценка выполнения заданий на практических занятиях и самостоятельной работы


	Результаты освоения
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	Наблюдение и экспертная оценка на лабораторных работах

Экспертная оценка портфолио работ и документов

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	Экспертное наблюдение и оценка выполнения лабораторных работ, работ по учебной и производственной практикам

	ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях 

	Экспертное наблюдение и оценка выполнения лабораторных и самостоятельных работ, работ по учебной и производственной практикам

	ОК 4. Осуществлять поиск анализ и оценку информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	Оценка выполнения самостоятельной работы

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	Экспертное наблюдение и оценка на лабораторных работах, при выполнении работ по учебной и производственной практикам

	ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий
	Экспертное наблюдение и оценка на лабораторных работах, при выполнении работ по учебной и производственной практикам

	ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности
	Экспертное наблюдение и оценка на лабораторных работах, при выполнении работ по учебной и производственной практикам

	ПК 3.1 Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей
	Экспертное наблюдение и оценка на лабораторных работах, при выполнении работ по учебной и производственной практикам

	ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.


	Экспертное наблюдение и оценка на лабораторных работах, при выполнении работ по учебной и производственной практикам
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